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* Publication data : 
Patent Family : DE19754289 Al 19990610 DW1999-29 CUD- 
017/00 12p • AP: 1997DE-1054289 19971208 
W09929826 Al 19990617 DW1999-31 CI lI>017/00 Ger AP: 
1998WO-EP06405 19981008 DSNW: CN CZ HU JP PL RU SK US 
DSRW: AT BE CH CY DE DK ES ¥1 FR GB GR IE IT LU MC NL 
PTSE 

EP1037960 Al 20000927 DW2000-48 CI lD-017/00 Ger FD: 
Based on W09929826 AP: 1998EP-0952701 19981008; 1998WO- 
EP06405 19981008 DSR: AT BE DE ES FR GB IT NL 

Priority n° : 1997DE-1054289 19971208 

Coyered countries : 26 

Publications count : 3 



• Patentee & InventoKs) : 
Patent assignee : (HENK ) HENKEL KGAA 
Invcntorfs) : BLASEY G; BLOCK C; BOECKER M; FEIST M; 
JEBENS H; KRUSE H; LIETZMANN A; MUELLER B; 
SCHAMBILF 



• Accession codes ; 
Accession N° : 1999-338863 [29] 
Sec. Acc. n° CPl : C1999-099867 



• Derwent codes : 
Manual code : CPI: A12-W12A Dll-AOSB 
DU-BOl DU-B02D11-B08D11-B11 Dll- 
B23D11-D02 
E>crwent Classes : A97 D25 



* Update codes : 

Basic update code : 1999-29 

Eouiv. update code : 1999-31; 2000-48 



THIS PAGE- BUmK (uspto) 



@ BUNDESREPUBUK 
DEUTSCHLAND 




Offenlegungsschrift 
DE 197 54289 A 1 



(a) 



Int. Cl.^: 

C 11 D 17/00 

C11 D 1/83 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



197 54 289.1 
8. 12. 97 
10. 6.99 



0) 
00 
CM 

lA 

O) 

UJ 

O 



(7j) Anmelder: 

Henkel KGaA, 40589 Dusseldorf, DE 



@ Erfinder: 

Bocker, Monika, Dr., 42799 Leichlingen, DE; 
Lietzmann, Andreas, 40231 Dusseldorf, DE; Kruse, 
Hans-Friedrich, 41352 Korschenbroich, DE; Feist 
Michael, 40667 Meerbusch, DE; Blasey, Gerhard, 
Dr., 40599 Dusseldorf, DE; Block, Christian, Dr., 
50733 Koln, DE; Jebens, Heinke, 40589 Dusseldorf, 
DE; Schannbil, Fred, Dr., 40789 Monheim, DE; 
Muller, Bernhard, Dr., 40724 Hilden, DE 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnomnran 

(M) Wasch- und Reinigungsmittelfornnkorper mit verbesserten Zerfallseigenschaften 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft Wasch- und Reini- 
gungsmittelfornnkorper, die sich sowoht durch eine hohe 
Harte und da mit Transport- und Handhabungsstabilitat 
auszeichnen ais auch ausgezeichnete Zerfallseigenschaf- 
ten besitzen. Dieses vorteithafte Eigenschaftsprofil wird 
dadurch erreicht, da(S die Formkorper Alkylpolyglycoside 
enthalten. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiei der koinpakten Foniikorper, die wasch- und reinigungsakiive Higen- 
schaften aufweisen. Insbesondere betrifft die Erfindung Wasch- und Reinigungsmitielfonnkorper, die zuiu Waschcn von 

5 Texlilien in einer Haushallswaschmaschine eingesetzt und kurz als Waschmitteliablellen bezcichnei werden. 

Wasch- und Reinigungsmittelformkorper sind ini Stand derTechnik breit beschrieben und erfreuen sich beini Vcrbrau- 
cher wegen der einfachen Dosierung zunehmender Beliebtheil. 

Tablettierte Wasch- und Reinigungsmiltel haben gegenuber pulvertormigen eine Reihe von Vorteilen: Sie sind einfa- 
cher zu dosieren und zu handhaben und haben aufgrund ihrer koinpakten Sirukiur \foneile bei der Lagerung und beini 

10 Transport. Auch in der Patentliieratur sind Wasch- und Reinigungsmittelformkorper folglich umfassend beschrieben. Ein 
Problem, das bei der Anwendung von wasch- und reinigungsaktiven Fomikorpem immer wieder auftritt, isi die zu ge- 
ringe Zerfalls- und Losegeschwindigkeir der Fomikorper unier Anwendungsbedingungen. Da hinrcichend stabile, d. h. 
form- und bruchbestandige Fonnkorper nur durch verhalinismaBig hohe PreBdrucke hergestellt werden konnen, komnit 
es zu einer starken Verdichtung der Formkorperbestandieile und zu einer daraus folgenden verzogerten Desintegration 

15 des Fonnkorpers in der waBrigen FloUe und damit zu einer zu langsamen Freiseizung der Akiivsubstanzen im Wasch- 
bzw. Reinigungsvorgang. Die verzogerte Desintegration der Fomikorper hai weiterhin den Nachteil, daB sich ubliche 
Wasch- und Reinigungsmitlelfonnkorper nicht uber die Einspiilkammer von Haushaltswaschmaschinen einspiilen iassen 
da die Tabietten nicht in hinreichend schneller Zeit in Sekundarpartikel zerfallen, die klein genug sind, urn aus Einspul- 
kanimer in die Waschtrommel eingespiilt zu werden. 

20 Zur Uberwindung der Dichotoinie zwischen Harte, d. h. Transport- und Handhabungsstabilitat, und leichtem Zerfall 
der Formkorper sind im Stand derTechnik viele Losungsansatze entwickelt worden. Ein insbesondere aus der Phannazie 
bekannter und auf das Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper ausgedehnter Ansatz isl die Inkorporation be- 
stimmter Desintegrationshilfsmittel, die den Zutritt von Wasser erleichtem oder bei Zutritt von Wasser quellen bzw, gas- 
entwickelnd oder in anderer Form desintegrierend wirken. Andere Losungsvorschlage aus der Patentliieratur beschrei- 

25 ben die Verpressung von Vorgemischen bestimmter TeilchengroBen, die Trennung einzelner Inhaltsstoffe von bestimm- 
ten anderen Inhaltssioffen sowie die Beschichtung einzelner Inhaltsstoffe oder des gesamten Formkorpers mit Bindemit- 
teln. 

So offenbart die EP-A-0 522 766 (Unilever) Formkorper aus einer kompaktierten, teilchenfonnigen Waschmittelzu- 
sammensetzung, enthaltend Tenside, Builder und Desiniegrationshilfsmittel (beispielsweise auf Cellulosebasis), wobei 
30 zumindest ein Teil der Partikel mit dem Desintegrationsmitiel beschichtet isl, das sowohl Binder- als auch Desintegraii- 
onswirkung beim Auflosen der Formkorper in Wasser zeigt. Diese Schrift weist auch auf die generelle Schwierigkeil hin, 
Fonnkorper mit adaquater Stabilitat bei gleichzeitig guter Loslichkeit herzustellen. Die TeilchcngroBe im zu verpressen- 
dcn Ciemisch soli dabei oberhalb von 200 \in\ liegen, wobei Ober- und Untergrenze der einzclnen TeilchengroBen um 
nicht mehr als 700 pm voneinander abweichcn sollen. 
35 Weitere Schriften, die sich mit der Herstellung vom Waschmittelfonnkorpem befassen, sind die EP-A-0 71 6 144 (Uni- 
lever), die Fonnkorper mit einer extemen Hulle aus wasserloslichem Material beschreibt, sowie die EP-A-0 711 827 
(Unilever), die als Inhaltsstoff ein Ciu-at mit einer definierien Loslichkeit enthalten. 

Der Einsaiz von Bindemitteln, die gegebenenfalls Sprengwirkung entfalten (insbesondere Polyethylenglycol), wird in 
der EP-A-0 711 828 (Unilever) offenbaru die Waschmittelfomikorper beschreibt, welche durch Verpressen einer teil- 
40 chcnfonnigen Waschmittelzusammensetzung bei Temperaturcn zwischen 28°C und dem Schmelzpunkt des Bindemate- 
rials hergestellt werden, wobei stets unterhalb der Schmelztempcratur verpreBt wird. Aus den Beispielen dicser Schrift 
ist y.u cninchmen, daB die gemaB ihrer Lehre hergestellten Fomikorper hohere Bmchfestigkeiten aufweisen, wenn bei er- 
hohtcr Temperatur verpreBt wird. 

Waschniitieltabletten, in denen einzelne Inhaltsstoffe gelrennl von anderen vorliegen, werden auch in der EP-A-0 481 
45 793 (Unilever) beschrieben. Die in dieser Schrift offenbarten Waschmitteltablelten enthaltend Natriumpercarbonat, das 
von alien anderen Komponenten, die seine Stabilitat beeinflussen konnten, raunilich getrennt vorliegt. 

In kcinem der genannten Dokumente des Standes der Technik, die sich mit Wasch- und Reinigungsmittelfomikorpern 
bcschiil tigen, enlhahcn die Fonnkorper Alkylpolyglycoside. Keines der genannten Dokumente beschaftigt sich mit der 
Vcrbesscrung der Ixislichkcil von Wasch- und Rcinigungsmittellabletlen durch geziclten Einsatz dieser Vcrbindungs- 
50 k lassc, die die Ilartc oder die Zerfallseigenschaften der Formkorper negativ beeinfluBt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, Wasch- und Reinigungsmitteltabletien bereitzustel- 
len, die die gewunschien Eigenschaften hoher Harte und mechanischer Stabilitat und dennoch giinstiger Zertallsge- 
schwindigkeitcn niitcinander vereinen. 

lis wurdc nun gcfundcn, daB Waschmitteliabletten mil hoher Harte und dennoch auBerst hoher Zerfallsgeschwindig- 
55 keil hergestellt werden konnen, wenn man bei der Herstellung der Wasch- und Reinigungsmitteh-ezeptur Alkylpolygly- 
coside einsetzt. 

Gegenstand der Erfindung sind demnach Wasch- und Reinigungsmittelformkorper aus verdichtetem teilchenfonnigen 
Wasch- und Reinigungsmittel, umfassend Tensid(e), Geruststoff(e) sowie gegebenenfalls weitere Wasch- und Reini- 
gungsmittelbestandteile, wobei die Fomikorper Tensid(e) aus der Gruppe der Alkylpolyglycoside enthalten. 

60 KrfindungsgemaB einsetzbarc Alkypolyglycoside geniigen der allgcmeinen Fonnel RO(G>z, in der R fiir eincn lincaren 
Oder verzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen Rest mit 
8 bis 22, vor/ugsweise 1 2 bis 1 8 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C- 
Atbmcn, vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Glycosidicrungsgrad z licgl dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise 
zwischen 1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. 

65 Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alky Ipolyglucoside, also Alkylpolyglycoside, in denen der Polygiycosykest ein 
Glucoseresl und der Alkylrest ein n-Alkykest ist. Diese lassen sich durch folgende Fonnel beschreiben 
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wobei X der um 1 verringerle oben beschriebene Glycosidierungsgrad 2 isu bevorzugte Weric von x "also zwischen 0 und 
3, vorzugsweise zwischen 0 und 1 und insbesondere zwischen OJ und 0,4 liegen. Die Zahl n der Methylengruppen liegi 
vorzugsweise zwischen 7 und 21, bevorzugt zwischen 11 und 17, C-Aioinen. 

Die erfindungsgemaB eingesetzien Alkylpoiygiycoside (nachfolgend kurz als APG bezeichnei) konncn nach bekann- 15 
ten Verfahren auf Basis bekannier Rohstoft^ hergesiellt werden. Beispielsweise wird Dexirose in Gegenwan cincs sauren 
Kalalysaiors mil n-Butanol zu Buiylpolygiycosidgemischen umgeseizt, welche mil iangkeltigen Alkoholen ebcntaiis in 
Gegenwart eines sauren Katalysators zu den gewiinschten Alkylpolyglycosidgemischen umglycosidiert werden. Es isi 
auch moglich, Dexirose direki mil dem gewiinschten Iangkeltigen Alkohol zu den gewiinschten Alkylpolyglycosidgemi- 
schen zu glycosidieren. 20 

Die Sirukiur der Produkie isi in gewissen Grenzen variierbar. Der Alkylrest wird dabei durch die Auswahl des lang- 
keiiigen Alkohols festgelegt. Aus wirtschaftlichen Grunden sind dabei die groBiechnisch zuganglichen Alkohole mil 8 
bis 22 Kohlenstoffaioinen, insbesondere native Alkohole aus der Hydrierung von Carbonsauren bzw. Carbonsaurederi- 
vaten, bevorzugt. Auch die aus lechnischen Alkoholsynthesen zuganglichen Alkohole wie Oxoalkohole und Zicgleral- 
kohole sind verwendbar. 25 

Die Polyglycosylresie Gy werden einerseits durch die Auswahl des Kohlenhydrats und andererseiis durch die Einstel- 
lung des miitleren Polymerisationsgrads (Glycosidierungsgrad y) festgelegt. wie es beispielsweise in der DE 19 43 689 
beschrieben isi. Im Prinzip konnen bekanntlich Polysaccharide, z. B. Slarken, Maltodexirine, Dexirose, Galactose, Man- 
nose, Xylose usw. eingesetzi werden. Bevorzugt sind die groBiechnisch verfiigbaren Kohlenhydrale Starke, Maltodex- 
irine und insbesondere Dextrose, Da die winschaftlich interessanten APG-Synthesen nicht regie- und stereoselektiv ver- 30 
1 auf en, sind die Alkylpoiygiycoside stels Gemische von Oligonieren, die ihrerseils Gemische verschiedener isomerer 
Formen darstellen. Sie liegen nebeneinander mita- und P-glycosidischen Bindungen in Pyranose- und Furanoscfonn 
vor. Auch die Verkniipfungssiellen zwischen zwei Saccharidresten sind unlerschiedlich. ErfindungsgemaB einsetzbare 
Alkylpoiygiycoside lassen sich auch durch Abmischen von Alkylpolyglycosiden mil Alkylmonoglycosidcn hcrslellen. 
Alkylmonoglycoside lassen sich beispielsweise nach dem in der EP 092 355 offenbarten Verfahren mittels polarcr Lo- 35 
sungsmitlel wie Aceton aus Alkylpolyglycosiden gewinnen bzw. anreichem. Der Glycosidierungsgrad von Alkylpoly- 
glycosiden wird dabei iiblicherweise durch 'H-Kernresonanzmessungen besiimmt, 

ErfindungsgemaBe Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthalten Alkylpoiygiycoside, wobei Gehallc der Fonn- 
korpcr an AKj iiber 0,2 Gew.-%, bezogen auf den gesamlen Fonnkorper, bevorzugl sind, Besonders bevorzugte Wasch- 
und Reinigungsmittelfonnkorper enthallen AKi in Mengen von 0,2 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew,-% und 40 
insbesondere von 0,5 bis 3 Gew.-%. 

Zur Enifaliung der Waschleisiung enthallen die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper wcitcrc 
grenzflachenakiive Subslanzen aus der Gruppe der anionischen, nichtionischen, zwitierionischen oder kationischen Ten- 
sidc, wobei anionische Tenside aus okonomischen Griinden und aufgrund ihres Leisiungsspeklrums deullich bevorzugl 
sind. 45 

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typder Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonai-Typ kommen dabei vorzugsweise Cg-n-Alkylbenzolsulfonale, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und 
Ilydroxyalkansulfonaien sowie Disulfonalen, wie man sie beispielsweise aus Ci2-.i8~Monoolefinen mil end- oder innen- 
standiger Doppclbindung durch Sulfonieren mil gasfomiigem Schwefeltrioxid und anschlieBcndc alkalischc oder saure 
ITydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhall, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C|2-i8-Alkancn 50 
beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mil anschlieBender Hydrolyse bzw. Ncuu-alisalion gewonnen 
werden. libenso sind auch die Ester von a-Sulfofell sauren (Estersulfonatc), z. B. die a-sulfonierlen Methylesicr der hy- 
driericn Kokos-, Pahnkem- oder Talgfettsauren geeignet. 

Weiicrc gecigncie Anionienside sind sulfierie Fetisaureglycerinesien Unier Fettsaurcglycerinesiern sind die Mono-, 
Di- und Triesier sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresierung von einem Monogly- 55 
cerin mil 1 bis 3 Mol Felisaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mil 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalien werden. 
Bevorzugte sulfierte Feltsaureglycerinesier sind dabei die Sulfierprodukle von gesattigten Fetisauren mil 6 bis 22 Koh- 
lensioffalomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmilinsaure, 
Slearinsaure oder Behensaure. 

Als Alk(en)ylsulfaie werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der C^-Cir- 60 
F'cttalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfeltalkohol, Lauryl-, Myrislyl-, Ceiyl- oder Stearylalkoho'l oder 
der ('io-C2o-Oxoalkohole und diejenigen Halbesier sekundarcr Alkohole dieser Keltenlangen bevorzugt. Weiterhin be- 
vorzugt sind Alk(en)ylsulfale der genannten Xettenlange, welche einen synthetischen, auf peu-ochemischer Basis heige- 
siellten geradketiigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhallen besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf 
der Basis von feitchemischen Rohstoffen, Aus waschtechnischem Interesse sind die Ci2-Ci6-Alkylsulfate und C12-C15- 65 
Alkylsulfaie sowie Cu-Cis-Alkylsulfale bevorzugt, Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Pa- 
tentschrifien 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
Namen DAN® erhalien werden konnen, sind geeignete Aniontenside. 
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r'r,"i; I . ' Tu- 2-Methyl-verEwe,gte C5.„.AIkohole mil im Durchschnii. 3,5 Mol Eihylenoxid (EO) odcr (■ , 
"fv Si Men H '"^ Reinigu„gs„.iuein aufgrund ihres hohen Schau.uiet , n , 

m relaiiv genngen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew eingeseui 

Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alicylsulfobemsteinsaure, die auch als Sulfosuccinaie oder als 

vorzugswe.se Feiialkohoien und insbesondere erhoxylierien Feualkoholen dars.ellen. Bevorzugte Sulfosucc na e enS 
.en Cs.„-Feualkoholieste oder Misci,ungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinaie ^nihrriTn Feua 
sctreS. r f P^'^koholen ableite.. die fur sich belrachle. nicl,tionische TensideX 

schr^ibung siehe unten). Dabe. s.nd wiederun. Sulfosuccinaie. deren Fettalkoiiol-Resie sich von eihoxylierien Feualkl 
holen m,l e.ngeengter Homologenveneilung ableilen. besonders bevorzugl. Ebenso isl es auch moS Sn)!!^^ 
slemsaure mu vorzugswe.se 8 bis 18 Kohlensioffaiomen in der Alk(en)ylkeile oder de,«n Salze einzuscizen 

Als weiiere an.on.sche Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignei sind gesaiiifiie Felisaureseifen 
w,e d.e Salze der Launnsaure. Myrisiinsaure. Pahnilinsaure, Siearinsaur«, hydrierJ Erucas BehSurTsowie 
insbesondere aus naturhchen Feitsauren. z. B. Kokos-. Palmkem- oder Talgfeiisauren, abgeleiieie SeiftngemSe 

D.e an.on.schen Tens,de e.nschlieBlich der Seifen konnen in Form ihrer Nalrium-. Kaliun,- oder rimSsaL so- 
nilcht S H °^g^n-her Basen. wie Mono-, Di- oder Triethanolainin, vorliegen. Vorzugsweise Uegen £ an^ 
nischen Tens.de .n Form ihrer Nalnum- oder Kaliumsalze. insbesondere in Fom. der Nairiumsalze vor. ^ 

Im Rahmen der vorhegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungs..uilelformk6rper bevorzugu die 5 bis 60Uew- 
L^Sr;^-cl?, Sr-^ ""^ "'^ -^-^-'^ TSsid(e),JeJ:ii;L'zo;e^^^^^^^^^^^ 

Bei der Auswahl der anionischen Tenside. die in den erfindungsgemaBen Wasch- und ReinigunesmiiielfonnkorDem 
Wasch- und Re.n.gungsmmelfonnkorper weisen jedoch einen Gehali an Seife aufs der 0.2 Gew.-% bezogen auf da?Ge 

h, IS r t H """"r bevorzugu Wasch- und Reinigungsmiuelfonnkbrper 2 bis 20Gew.-%. SSu«S^ 
cliien ""''b^ondere 7.5 bis 12.5 Gew.-% Fellalkoholsulfal(e),ieweil^zogen auf das FoniJc^Sewkhi 

Als nichlionische Tenside werden vorzugsweise alkoxyliene, vorteilhaflerweise elhoxylierle insbesondere orimare 
Alkohoie .mi vorzugswe.se 8 bis 18 C-Aiomen und durchschnitilich 1 bis 12 Mol ElhyleS E^ro S 
cmgeseizi. ,n denen der Alkoholres. linear oder bevoi^ugi in 2-Stellung melhylverzweig, seTkann SI Tnfa^ und me 
KZh 'A r ^r"'"' UbUcherweise in'oxoalkoholresien vorU^Ien InlLs^nd'e 

s^ndjedoch Alkoholeihoxylate .mi hnearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mil 12 bis 18 C-A.omen z B Ls 
.^1 rh I- ^ ^ t.°t"\ Oleylalkohol. und durchschniuiich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzu7zu d^n bevor 

■ ;-lthS: 5 EO^to ^'^'^o r ""^r^T^ '™' ' ' C,, , -Alkohol mil 7 EO. 

,3 .5 AiKonoie imi .S HO 5 EO. 7 EO odcr 8 EO. C,2-i8-A!kohole mil 3 EO. 5 EO oder 7 EO und Mischunaen aus die- 
scn w.e M,schungcn aus C„.H-Alkohol ,„ii 3 EO und Cn.,„-Alkohol mil 5 EO. Die angegebenen E.SyKgsgrt^e 
sicllen siausiische M.iie wene dar. die fiir ein spezielles Produki eine ganze oder eine gebiLhene ^rscfSnnen £ 
vor/ugieAlkoholelhoxylaie weisen eine eingeengie Ho,,,ologenverteilung auf (narrow range eihoxy^^^^^ 
hch /.u d.esen n.chi.on.schen Tensiden konnen auch Fe.ialkohole mil mehr als 12 EO einglseizi wS'Sefc hSr- 
lur s.nd lalglctialkohol mil 14 EO. 25 EO. 30 EO oder 40 EO. wcraen. oeisp.tic nicr- 

liine weiiere Klasse bevorzugi eingeseizier nichiionischer Tenside. die enlweder als alleiniges nichlionisches Tensid 
Oder m Kon.b.nai.on nn. anderen nichiionischen Tensiden eingeselzl wenien. sind alkoxyliene rrzugsweiS Jhox- 
yhenc Oder elhoxyl.cne und propoxylierle Fellsaurealkylesier. vorzugsweise ...ii 1 bis 4 Kohlen loSenTder Al- 
Lthriebc"ntinHS''H ''^ beispielsweise in der japanischen Paleniann.eldung JP 58/217598 

nc^'^il^t.rher^eLlh Pa.eniau.ne.du„g WO-A-90/13f 33 beschrieS 

T ('"'i^ I'm m"?^'**!" "^yP A'liinoxide. beispielsweise N-Kokosalkyi-N.N-dimelhylaminoxid und N- 

lulgalkyl-N N-d.hydroxycihyiaminoxid. und der Felisaurealkanolamide konnen geeignei sein Die Mcngrdiescr nich 
SmSwi --"Ssweise nichi mehr als die der eihoxyherlen Feiii.koLe. insbesl^nSchTm^h;^^^^ 

Wciicrc gceigncic Tenside sind Polyhydroxyfeiisaureamidc der Formel (I). 

I 

R-CO-N.[Z] (I) 

in der RCO fiir einen aliphaiischen Acylresi mil 6 bis 22 Kohlens.ofFalo.nen. R' fiir Wasserstoff. einen Alkvl- oder Hv- 
?S£?oS.. en u^d 3 ^^^^^^^ '^^ oder verzweiglen Polyhy^xyal^X ^ 3 bl 

kanS ^ offf dTi \ "y'''«^y'8'-"Pr" den Polyhydroxyfellsaurean.iden handell es sich urn be- 

kannle Slofle. d.e ub hcherwe se durch redukUve Aminierung eines reduzierenden Zuckers mil Anunoniak einem Alky- 

Zur Gruppe der Polyhydroxyfetisaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel Qll 
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R-CO-N-[Z] (H) 

in der R fur einen linearen oder verzweiglen Alkyl- oder Alkenylrest mil 7 bis 12 KohlenstofFatomen, fur einen linc- 
aren, verzweiglen oder cyclischen Alkylresl oder einen Aryirest mil 2 bis 8 Kohlensioffaiomen und R^ fur einen linearen, 
verzweiglen oder cyclischen Alkylresl oder einen Arylresi oder einen Oxy-Alkylresl mil I bis 8 Kohlensioffaiomen lO 
sieht, wobei Ci^-Alkyl- oder Phenylresie bevorzugl sind und [Z] fur einen linearen Polyhydroxyalkylresl siehl, dessen 
Alkylkette mil mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierle, vorzugsweise eihoxylierie oder pro- 
poxylierte Derivale dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhatien, beispielsweise Glucose, Fruc- 
lose. Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Vtrbindungcn 15 
konnen dann beispielweise nach der Lehre der intemaiionalen Anmeldung WO-A-95/0733 1 durch Umseizung mil Feii- 
sauremethylestem in Gegenwari eines Alkoxids als Kalalysaior in die gewunschten Poly hydroxy iellsaureamide iibcr- 
fiihrt werden. 

Neben den waschakliven Substanzen sind Gerusistoffe die wichligsten Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsinit- 
tel. In den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmiitelformkorper konnen dabei aile iiblicherweise in Wasch- und 20 
Reinigungsmitieln eingesetzten Gerustsloffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikale, Carbonate, organische 
Cobuiider und - wo keine okologischen Vorurleile gegen ihren Einsatz bestehen - auch die Phosphate. 

Geeigneie kristalline, schichtformige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSix02x+i • H2O, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 
2, 3 oder 4 sind. Deranige kristalline Schichisilikale werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung EP-A- 25 
0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichisilikale der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur Na- 
trium sieht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl p- als auch 5-Nauiunidi silikale 
Na2Si205 • yH20 bevorzugt, wobei ^Nairiumdisilikat beispielsweise nach deni Verfahren erhalten werden kann, das in 
der intemaiionalen Patentanmeldung WO- A-9 1/08171 beschrieben ist. 

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na20 : i02 von 1:2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 1:2 30 
bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche loseverzogert sind und Sekundarwascheigenschaften aufweisen. 
Die Loseverzogerung gegeniiber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene Weise, bei- 
spielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, KompaktierungA^erdichtung oder durch Ubenrocknung 
hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem BegrifF "amorph" auch "rontgenamorph" ver- 
standen. Dies heiBt, daB die Silikale bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie 35 
fur kristalline Substanzen lypisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gesureuten Ronigenstrahlung, die 
eine Breite von mehreren Gradeinheiien des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders 
gulen Buildereigenschaften fiihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder so- 
gar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die Produkle mikrokristalline Bereiche der GroBe 
1 0 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 urn und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Der- 40 
artigc sogenannte ronigenamorphe Silikale, welche eben falls eine Loseverzogerung gegeniiber den herkommlichen Was- 
serglasem aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbeson- 
dere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikale, compoundierte amorphe Silikale und iibertrocknete 
ronigenamorphe Silikale. 

Der cingeseizte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeoiiih ist vorzugsweise Zeolith A 45 
und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt . Geeignei sind 
jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der voriiegenden 
lirfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80Gew.-% 
Zeolith X), das von der Finiia CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX® veruneben wird 
unci durch die Fonnel 50 

nNa20 • (l-n)K20 • AI2O3 • (2-2,5)Si02 • (3,5-5,5) H2O 

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geriiststoff in einem granularen Compound eingesetzl, als 
auch zu einer Art "Abpuderung" der gesamten zu verpressenden Mischung verwendet werden, wobei iiblicherweise 55 
bcide Wege zur Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlei^ 
TeilchengroBe von weniger als 10 jim (Volumenverleilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugs- 
weise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen moglich, sofem ein 
derartiger Einsatz nichl aus okologischen Griinden vennieden werden soUte. Geeignet sind insbesondere die Natrium- 60 
saize der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. 

Brauchbare organische Geriistsubslanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycar- 
bonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsau- 
ren, Nilrilotriessigsaure (NTA), sofem ein derartiger Einsatz aus okologischen Grunden nicht zu beanstanden ist, sowie 
Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bern- 65 
steinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 

Urn den Zerfall hochverdichteter Fonnkorper zu erleichtem, isles moglich, Desintegrationshilfsmittel, sogenannte Ta- 
blet lensprengmittel, in diese einzuarbeiten, urn die Zerfallszeiien zu verkiirzen. Unter T^blettensprengmitteln bzw. Zer- 
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fallsbeschleunigern werden ge.naB Roinpp (9. Auflage. Bd. 6. S. 4440) und Voigi "Lehrbuch der phannazeulischen Tcch- 
nologie 6. Auflage. 1987. S. 182-184) HiltsstofFe verstanden. die fur den raschen Zerfall von Tablet.en in Wasser oder 
Magensati und fur die Freiseuung der Pharniaka in resorbierbarer Form sorgcn. 

Diese Sioffc die auch aufgrund ihrer Wiricung ais ••Spreng"iiiillel bezeichnei werden. veigroBem bei Wasserzuiriu ihr 
Voluiiien wobei einerseits das Eigenvoiumen vergroBert (Quellung), andererseits auch uber die Freisetzung von Gasen 
ein Dmck erzeugi werden kann. der die Tabletie in kleinere Partikel zerfalien laBl. Altbekannie Desinlegraiionshilfsinii- 
tel sind beispielsweise Carbonat/Citronensaure-Systeme, wobei auch andere otganische Sauren eingeseizt werden kon- 
nen. Quel ende Desintegrationshilfsmiuel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Polyvinylpyrrolidon (PVP) 
Oder naturhche Polymere bzw modifizierte Natursloffe wie Cellulose und Slarke und ihre Derivaie, Alginate oder Ca- 
10 sein-Denvate. " 



Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthalten 0,5 bis 10 Gew.-%. vorzugsweise 1 bis 5 Gew -% und 
insbesondere 2 bis 4 Gew.-% eines Desintegrationshilfsmittels jeweils bezogen auf das Fonnkorpeigewichl 

Als bevorzugte DesintegraUonsmittel werden im Rahmen der vorliegcnden Erfindung Desinlegrationsmiliel auf Cel- 
ulosebasis eingeseuu so daB bevorzugte Wasch- und Reinigungsmiiielfonnkorper ein solches Desintegrationsmitlel auf 
IS Cellulosebasis in Mengen von 0.5 bis 10 Gew-%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% und insbesondere 2 bis 4 Gew.-% ent- 
halten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammenselzung (C:6H,o05)„ auf und steilt fonnal beirachtet ein B- 1 .4- 
Polyacetal von Cellobiasedar die ihrerseits aus zwei Molekulen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen 
Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnitUiche Molinassen von 50.000 bis 
500 000. Als Desintegrauonsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch 
20 Ce u ose-Denvate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierien 
CeUulosen urafassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydioxy-Wasser- 
stoftatome subsntuiert wurden. Aber auch CeUulosen. in denen die Hydioxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen die 
nicht uber ein Sauerstoffatom gebunden sind. ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe 
der Cellulose-Denvaie fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcdlulose (CMC), Celluloseestcr und - 
25 ether sowie Aminocellulosen. 

Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis einge- 
setzt. sondern m Mischung mit Cellulose verwendet. DerGehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten betragt vor- 
zugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf 

Cellulosebasis. ° 

Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmitlel auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellu- 
losedenvaten ist. e> > v. nu 

Als weiieres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann mikrokristalline 
Cellulose verwendet werden. Diese tnikrokrislalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen unler sol- 
chen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen angrei- 
len und vollstandig aufloseii. die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desa^re- 
gation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen Hefert die mikrokristallinen Cellulosen, die Prhfiar- 
teilchengroBen von ca. 5 pin aulweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren TeilcheneroBe von 200 urn 
koiiipaktierbar sind. ° ^ 

Die Hersiellung wasch- und reinigungsaktiverFormkorpergeschieht durch Anwendung von Druck auf ein zu verpres- 
sendes Oennsch, das sich im Hohlraum einer Presse befindet. Im einfachsten Fall der Fomikorperherslcllung, die nach- 
lolgend vereinfachi Tablettierung genannt wird, wird die zu tablettierende Mischung direkt, d. h. ohne vorhereehende 
Granulation verpreBt. Die Vorteile dieser sogenannten Direkttabletlierung sind ihre einfache und kostengunstige Anwen- 
dung. da keine weiteren Verfahrensschritte und demzufolge auch keine weiteren Anlagen benotigl weiden. Diesen Vbr- 
icilen srehen aber auch Nachtcile gegenuber. So muB eine Pulvennischung, die direkt tableltiert weiden soli, eine ausiei- 
chende plasusche Verlormbarkeit besitzen und gute FlieBeigenschaften aufweisen. weiterhin darf sie wahr^nd der Lage- 
rung. des Transports und der BefuUung der Matrize keinerlei Enlmischungstendenzen zeigen. Diese drei Vbraussetzun- 
gcn .sind bei vielen Subsianzgemischen nur auBerordenUich schwierig zu beheirschen. so daB die Direkttablettierung ins- 
besondere bei der Hersiellung von Wasch- und Reinigungsniitieltabletten nicht oft angewendet wird. Der ubliche Weg 
/ur Hersiellung von Wasch- und Reinigungsmitieliabletten geht daher von pulverformigen Koinponenlen ("Primarteil- 
chen aus. die durch geeignete Verfahren zu Sekundarpanikeln mit hoherem Teilchendurchmesser agglomerierl bzw 
granuheri werden Diese Granulate oder Gemische unterschiedlicher Granulate werden dann mit einzelnen pulverTormi- 
gcn /uschlagsiollcn veniiischt und der Tablettierung zugefuhrt. 

Ini Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Wasch- und Reinigungsmiltelformkorper werden durch Verpres- 
scn eines leilchenformigcn Vorgemischs aus mindesiens einem tensidhalligen Granulal und mindestens einer nachtrag- 
ich zugcniischien pulverfdniiigen Komponente erhalien. Es ist dabei fur die spateren Wasch- und Reinigungsinitiel- 
tonnkorper von Vorteil. wenn das zu verpressende Vorgeniisch ein Schultgewicht aufweist, das dem ublicher Kompakt- 
waschmmel nahe kommi. Insbesondere ist es bevorzugt. daB das zu verpressende Vbi^emisch ein Schultgewicht von 
mindestens 500 g/1. vorzugsweise mindestens 600 g/l und insbesondere oberhalb von 700 g/1. aufweist 

Vorder Verpressung des leilchenfdrmigen Vorgemischs zu Wasch- undReinigungsmitielforrakorpem kann das Vbrge- 
misch nut feinteihgen Oberflachenbehandlungsmitleln "abgepudert" werden. Dies kann fur die Beschaffenheit und phy- 
sikahschen Eigenschatlen sowohl des Vorgemischs (Lagerung, Verpressung) als auch der fertigen Wasch- und Reini- 
gungsniiitellonnkorper von Vorteil sein. Feinteilige Abpuderungsmittel sind im Stand derTechnik altbekannl. wobei zu- 
meisl Zeolithe. Silikate oder andere anoiganischc Salze eingesetzt werden. Bevorzugt wird das Vorgernisch iedoch mit 
feinteihgem Zeohlh "abgepudert", wobei Zeolithe vom Faujasit-Typ bevorzugt sind. Im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung kennzeichnet der Begnff "Zeolith vom Faujasit-TVp" alle drei Zeolithe, die die Faujasit-Untergrupplder Zeolith- 
Struk^^urgruppe 4 bilden (Vergleiche Donald W. Breck: "Zeolite Molecular Sieves", John Wiley & Sons, New York, Lon- 
don, Sydney, Toronto, 1974. Seite 92). Neben dem Zeolilh X sind also auch Zeolith Y und Faujasit sowie Mischungen 
dieser Verbindungen ei nseizbar. wobei der reine Zeolith X bevorzugt ist. 
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Auch Mischungen oder Cokrisiallisaie von Zeolithen des Faujasil-'lVps "»l anderen Zeoiiihcn, die nichi zwingcnd dcr 
Zeolith-Sinikturgruppe4 angehoren mussen. sind als Abpuderungsmiltel einsetzbar, wobei es von Vorteil isi, wenn min- 
deslens 50 Gew.-% des Abpudemngsmitiels aus einem Zeolithen voni Faujasii-iyp besiehen. 

Ini Rahnien der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und ReinigungsmiUelformkorpcr bevorzugi, die aus cincni leil- 
chenfbrinigen Vorgemisch bestehen, daB granulare Komponenten und nachiraglich zugemischle pulverfonnige Stoffc 5 
enthalu wobei die bzw. eine der nachiraglich zugetnischien pulverfbniiigen Koniponenicn ein Zeolith voin Faujasil-iyp 
mil TeilchengroBen umerhalb 100 pm, vorzugsweise unierhalb 10 pm und insbesondere unierhalb 5 pm isi und ininde- 
slens 0,2 Gew.-%, vorzugsw^eise mindestens 0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpressenden 
Vorgemischs ausmachl. 

Neben den genannlen Besiandleilen Tensid, Builder und Desiniegralionshilfsmiilel, konnen die erfindungsgemaBen lO 
Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper weiiere in Wasch- und Reinigungsmiliel iiblichc InhallssiolTe aus der Gruppc 
der Bleichmitiel, Bleichaklivaioren, Enzyme, Duiisioffe, Parfumlrager, Fluoreszenzmiiiel, FarbsiofTe. Schauminhibiio- 
ren, Silikonole, AntiredeposilionsmiiieK opiischen Aufheller, Vergrauungsinhibiioren, Farbubertragungsinhibiiorcn und 
Korrosionsinhibiloren enlhalten. 

Unler den als Bleichmillel dienenden, in Wasser H2O2 liefernden Verbindungen haben das Nairiumperboralietrahydrai 15 
und das Nalriumperboraimonohydral besondere Bedeuiung. Weitere brauchbare Bleichmillel sind beispielsweise Nairi- 
umpercarbonat, Peroxypyrophosphale, Citralperhydraie sowie H2O2 liefemde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 
benzoaie, Peroxophlhalale, Diperazelainsaure, Phlhaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure. 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60°C und darunier eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, konnen 
Bleichaklivaioren als alleiniger Besiandteil oder als InhallsslofF der Komponenle b) eingearbeiler werden. Als Bleichak- 20 
livaioren konnen Verbindungen, die unler Perhydrolysebedingungen aliphalische Peroxocarbonsauren mil vorzugsweise 
1 bis 10 C-Alomen, insbesondere 2 bis 4 C-Aiomen, und/oder gegebenenfalls subsiiiuierte Perbenzoesaure ergeben, ein- 
geseizi werden. Geeignet sind Substanzen, die O und/oder N-Acylgruppen der genannlen C-Alomzahl und/oder gege- 
benenfalls subsliluierle Benzoylgmppen tragen. Bevorzugl sind mehrfach acylierle Alkylendiamine, insbesondere Te- 
iraaceiylelhylendiamin (TAED), acylierle Triazinderivaie, insbesondere l,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-l,3,5-lriazin 25 
(DADHT), acylierle Glykolurile, insbesondere Teu-aaceiylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoyl- 
succinimid (NOSI), acylierle Phenolsulfonaie, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonai (n- bzw. 
iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierle mehrwerlige Alkohole, insbesondere 
Triaceiin, Elhylenglykoldiacetal und 2,5-Diaceloxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusaizlich zu den konvenlionellen Bleichaklivaioren oder an deren Sielle konnen auch sogenannte Bleichkaialysaio- 30 
ren in die Formkorper eingearbeiler werden. Bei diesen Sloffen handelles sich um bleichverslarkende Ubergangsmeiall- 
salze bzw. Ubergangsmeiallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonyl- 
koniplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mil N-haliigen Tripod- Liganden sowie Co-, Fe-, 
Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkalalysaloren verwendbar. 

Als Enzyme koinmen solche aus der Klasse der Proleasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Genii sche in 35 
1 'rage. Besonders gul geeignel sind aus Bakleriensiaiimien oder Pilzen, wie Bacillus sublilis. Bacillus lichenilonuis und 
Sireplomyces griseus gewonnene enzymalische Wirksloffe. Vorzugsweise werden Proleasen vom Sublilisin-Typ und 
insbesondere Proleasen, die aus Bacillus lenlus gewonnen werden, eingeselzl. Dabei sind Enzyminischungen, beispiels- 
weise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase 
oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase- hallige Mi- 40 
schungen von besonderem Inieresse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwie- 
scn. Die Enzyme konnen an Tragersioffen adsorbien und/oder in HuUsubslanzen cingebetlel sein, um sie gegen vorzei- 
lige Zcrsetzung zu schiitzen. Dcr Anieil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulale in den erfindungsgema- 
Ben Fomikorpern kann beispielsweise elwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis elwa 2 Gew.-% betragen, 

/usatzlich konnen die Wasch- und Reinigungsmitlelfomikorper auch Komponenten enlhallen, welchc die Ol- und 45 
1 "ciiauswaschbarkeii aus Texlilien positiv beeinflussen (sogenannle soil repellents). Dieser Effeki wird besonders deut- 
lich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mil einem erfindungsgemaBen Waschiniitel, das 
ciicsc ol- und fcttloscndc Komponenle cnlhalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten ol- und fetllosenden Komponenlcn 
/.iihlcn beispielsweise nichlionische Celluloseether wie Melhylcellulose und Melhylhydroxy-propylcellulosc mil einem 
Anicil an Methoxyl-Gruppcn von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweiis be- 50 
/.ogen auf den nichiionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand derTechnik bekannlen Polyniere der Phthalsaure 
und/cxicr der Tere phthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Poly mere aus Ethylenterephthalalen und/oder Po- 
lycihylenglykolierephihalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierlen Derivaien von diesen. Besonders be- 
vor/ugt von diesen sind die sulfonierten Deri vale der Phthalsaure- und der Terephlhalsaure- Poly mere. 

Die Formkorper konnen als opiische Aufheller Deri vale der Di aminos lilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetall- 55 
salze enlhallen. Geeignel sind z. B. Salze der4,4*-Bis(2-anihno-4-morpholino-l,3«5-lriazinyl-6-amino)stilben-2,2'-disul- 
fonsaure oder gleicharlig aufgebaule Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, 
eine Methyl ami nogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyelhylaminogruppe tragen. Weiterhin konnen Aufhel- 
ler vom Typ der subslituierlen Diphenylslyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphe- 
nyls, 4,4'-Bis(4-ch lor- 3-sulfostyryl)-di phenyls, oder 4-(4-Chlorsiyryl)-4*-(2-sulfoslyryl)-diphenyls. Auch Gemische der 60 
vorgenannten Aufheller konnen verwendel werden. 

Farb- und Duftstoffe werden den erfindungsgemaBen Mitleln zugeselzl, um den astheiischen Eindruck der Produkte zu 
verbesscrn und dem Verbraucher neben der Weichheitsleislung ein visuell und sensorisch "typisches und unvcrwcchscl- 
bares" Produkl zur Verfiigung zu siellen, Als Parfumole bzw. Duftstoffe konnen einzelne Riechsloff verbindungen, z. B. 
die synthelischen Produkte vom T^p der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und KohlenwasserstofTe verwendel 65 
werden. Riechsloffverbindungen vom T^p der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobulyral, p-tert,-Butylcyclo- 
hexylaceiai, Linalylacetat, Dimelhylbenzylcarbinylacetai, Phenylethylaceiat, Linalylbenzoat, Benzylformial, Elhylme- 
thylphenylglycinal, Allylcyclohexylpropionai, Sly rally Ipropionai und Benzylsalicylal. Zu den Ethem zahlen beispiels- 
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weise Benzyleihylether, zu den Aldehyden z. B. die linearen Alkanale mil 8-18 C-Atomen, Citral, Ciironellal, Ciironcl- 
lyloxyacelaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxy citronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z. B. die Jonone, a- 1^ 
Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenyie- 
thylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwassersioften gehoren hauptsachlich die Terpene wie Linionen und Pinen. Be- 

5 vorzugi werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die genieinsam eine ansprechende Duflnoic 
erzeugen. Solche Parfuinole konnen auch naturliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellcn zu- 
ganglich sind, z. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Paichouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muskatel- 
ler, Salbeiol, Kamiilenol, Nelkenol, Melissenol, Minzol, Zinitblaiterol, LindenblutenoL Wacholderbeerol. Veliverol, Oli- 
banumol, Galbanuniol und Labdanumol sowie Orangenblutenol, Neroliol, Orangenschalenol und Sandelholzol. 

10 Ublicherweise liegt der Gehalt der erfindungsgeniaBen Weichmacher an Farbsioffen unter 0,01 Gew.-%, wahrend 
Duftstoffe bis zu 2 Gew.-% der gesaiiUen Fonnulierung ausniachen konnen. 

Die Duftstoffe konnen direkt in die erfindungsgemaBen Mitiel eingearbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft 
sein, die Duftstoffe auf Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfums auf der Wasche verstarkcn und durch eine 
langsamere Duftfreisetzung fur langanhaltenden Duft derTextilien sorgen. Als solche Tragemiaterialien haben sich bei- 

15 spiels weise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodexu-in-Parfiiin-Koniplexe zusatzlich noch mil weiteren Hilfsstoflen 
beschichtet werden konnen. 

Urn den asthetischen Eindruck der erfindungsgemaBen Mittel zu verbessem, konnen sie mit geeigneien FarbstofFen 
eingetarbt werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereilet, besilzen eine 
hohe Lagerstabilitat und Unempfindlichkeit gegenuber den ubrigen Inhaltssioffen der Mittel und gegen Licht sowie 

20 keine ausgepragte Substanti vital gegenuber Textilfasem, um diese nicht anzufarben. 

Die Herstellung der erfindungsgeniaBen Fonnkorper erfolgt zunachst durch das trockene Nfermischen der Bestandreile, 
die ganz oder teil weise vorgranuliert sein konnen, und anschlieBendes Informbringen, insbesondere Vferpressen zu Ta- 
bletten, wobei auf herkommliche Verfahren zuriickgegriffen werden kann. Zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Fonnkorper wird das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu einem festen Kompriniat 

25 verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert sich in vier Abschnirte: Do- 
sierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstoBen. 

Zunachst wird das Vorgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Fiillmenge und damit das Gewicht und die Form 
des enistehenden Formkorpers durch die Slellung des unteren Stempels und die Fonn des PreBwerkzeugs bestimmt wer- 
den. Die gleichbleibende Dosierung auch bei hohen Fonnkorperdurchsaizen wird vorzugsweise iibereine volumeuische 

30 Dosierung des Vorgemischs eireicht. Im weiieren Verlauf der Tablettierung bertihrt der Oberstempel das Vorgemisch und 
senkt sich weiier in Richtung des Unterstempels ab. Bei dieser Verdichtung werden die Partikel des Vorgemisches naher 
aneinander gedruckt, wobei das Hohlraumvolunien innerhalb der Fullung zwischen den Stempeln kontinuierlich ab- 
nimml. Ab einer bestimmten Position des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck auf das \brgemisch) be- 
ginni die plastische Verfonnung, bei der die Partikel zusammenflieBen und es zur Ausbildung des Fonnkorpers konmit, 

35 Je nach den physikalischen Eigenschaften des Vorgemisches wird auch ein Teil der Vorgemischparlikel zerdriickl und es 
koniiiii bei noch hohercn Driicken zu einer Sinterung des Vorgemischs. Bei steigender PreBgeschwindigkeil, also hohen 
Durchsatzmengen, wird die Phase der elastischen Verfonnung immer weiter verkiirzt, so daB die entstehenden Fonnkor- 
per mehr oder minder groBe Hohlraume aufweisen konnen. Im letzten Schritt der Tablettierung wird der fertige Fonn- 
korper durch den IJntersiempel aus der Matrize herausgedruckt und durch nachfolgende Transporteinrichtungen wegbe- 

40 lonicn. Zu diesem Z^itpunkt isi iediglich das Gewicht des Formkorpers endgultig festgelegt, da die PreBlinge aufgrund 
physikalischer Prozesse (Ruckdehnung, kristallographische Effekte, Abkiihlung etc.) ihre Form und GroBe noch andem 
konnen. 

Die Tablettierung erfolgt in handelsublichen Tablettenpressen, die prinzipiell mil Einfach- oder Zweifachstempeln 
ausgcrustct sein konnen. Im letzteren Fail wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der Unler- 

45 stem pel bcwegt sich wahrend des PreBvorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach untcn driickt. 
l ur kleinc Produkiionsmengen werden vorzugsweise Exzenlertablettenpressen verwendet, bei denen der oder die Stem- 
pel an einer Exzenicrscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufgeschwindigkeit 
niontien ist. Die Bewegung dieser PreBstempcl isi mit der Arbeitiiweise eines ublichen Viertaklmotors vergleichbar. Die 
Vcrprcssung kann niit jc einem Ober- und Unlerstempel erfolgen, es konnen aber auch mehrere Stempel an einer Exzen- 

50 tcrschcibe bcfcsligi sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweilert ist. Die Durchsatze von Ex- 
tent erpresscn variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten pro Stunde. 

l-lir groBcre Durchsatze wahll man Rundlauftablettenpresscn, bei denen auf einem sogenannten Matrizentisch eine 
groBerc An/^hl von Matri/cn kreisfoniiig angeordnet ist. Die 2^hl der Mauizen variiert je nach Modell zwischen 6 und 
'S'S, wobei auch groBere Mairizen im Handel erhaltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein Ober- und Un- 

55 tcrsienipel zugeordnet, wobei wiederum der PreBdruck akliv nur durch den Ober- bzw. Unlerstempel, aber auch durch 
bcide Stempel aufgebaul werden kann. Der Matrizentisch und die Slempel bewegen sich um eine gemeinsame senkrecht 
sichende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen wahrend des Umlauts in die Positionen fur 
Befiillung, Verdichtung, plastische Verformung und AusstoB gebracht werden. An den Steilen, an denen eine besonders 
gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderiich ist (Befiillen, Verdichten, AusstoBen), werden diese 

60 Kurvenbahnen durch zusatzliche Niederdruckstucke, Niederzugschienen und Aushebebahnen unterstiitzt. Die Befiillung 
der Matrize erfolgt uber cine siarr angeordnete Zufuhreinrichtung, den sogenannten Fullschuh, der mit einem Vorratsbe- 
halter tur das Vorgemisch verbunden ist. Der PreBdruck auf das Vorgemisch ist uber die PreBwege fur Ober- und Unter- 
stenipel individuell einstcllbar, wobei der Druckaufbau durch das Vorbcirollen der Stempelschaflkopfe an vcrstcllbarcn 
DruckroUen geschieht. 

65 Rundlaufpressen konnen zur Erhohung des Durchsatzes auch mit zwei Fiillschuhen versehen werden, wobei zur Her- 
stellung einer Tablette nur noch ein Halbkreis durchlaufen werden muB. Zur Herstellung zwei- und mehrschichtiger 
Fonnkorper werden mehrere FuUschuhe hintereinander angeordnet, ohne daB die leicht angepreBle erste Schicht vor der 
weiteren Befiillung ausgestoBen wird. Durch geeignete ProzeBfiihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punktta- 
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blelien herstellbar, die einen zwiebelschalenarligen Aufbau haben, wobei im Falie der Punkuableiien die Oberseiic des 
Kerns bzw, der Kernschichten nichi uberdecki wird und soniit sichlbar bleibt. Auch Rundlaufiableitenpressen sind mil 
Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen ausruslbar, so daB beispielsweise ein auBerer Kreis luit 50 und ein inncrer Krcis mil 
35 Bohrungen gleichzeitig zuni Verpressen benuizi werden. Die Durchsaize inoderner Rundlaufiableitenpressen bcira- 
gen iiber eine Million Fonnkorper pro Stunde, 5 

Ini Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignele Tableitiemiaschinen sind beispielsweise erhalliich bei den Finuen 
Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fetie GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, Koln, KO 
MAGE, Kell am See, KORSCH Pressen GmbH. Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH) sowie Courtoy N.V, 
Halle (BE/LU). Besonders geeignei isi beispielsweise die Hydraulische Doppeldruckpresse HPF 630 der Finna LAEIS. 
D. 10 

Die Formkorper konnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmier GroBe gefertigl werden. AIs Raum- 
fonn komnien prakiisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaliungen in Betrachu beispielsweise also die Ausbildung als 
TafeU die Stab- bzw. Barren fomu Wiirfel, Quader und enisprechende Raumelemenie mil ebenen Seiiennachen sowie ins- 
besondere zylinderfonnige Ausgestaliungen mil kreisformigem oder ovaleni Querschnilt. Diese letztc Ausgeslaltung cr- 
faBi dabei die Darbietungsfonn von der Tableiie bis zu kompakten Zylinderstucken mil einem Verhaltnis von Hohe zu I5 
Durchmesser oberhalb 1. 

Die poriionierten PreBlinge konnen dabei jeweils als voneinander geirennie Einzelelemenie ausgebildei scin, die der 
vorbestimmlen Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmiiiel enispricht. Ebenso ist es aber moglich, PreBlinge 
auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiien in einem PreBling verbinden, wobei insbesondere durch voige- 
gebene Sollbruchsiellen die leichie Abtrennbarkeit poriionierier kleinerer Einheiten voigesehen isl. Fur den Einsaiz von 20 
TexiilwaschmiUeln in Maschinen des in Europa ublichen Typs mil horizonlai angeordneicr Mechanik kann die Ausbil- 
dung der porlionierien PreBlinge als Tableiien, in Zylinder- oder Quaderform zweckniaBig sein, wobei ein Durchmesser/ 
Hohe-Verhalinis im Bereich von elwa 0,5 : 2 bis 2 : 0,5 bevorzugt isl. Handelsiibliche Hydraulikpressen, Exzenterpres- 
sen oder Rundlauferpressen sind geeignele Vorrichlungen insbesondere zur Herstellung deraniger PreBlinge. 

Die Raumform einer anderen Ausfiihrungsform der Formkorper isl in ihren Diniensionen der Einspulkanuner von 25 
handelsublichen Haushaliswaschmaschinen angepaBt, so daB die Formkorper ohne Dosierhilfe direki in die Einspulkam- 
mer eindosiert werden konnen, wo sie sich wahrend des Einspulvorgangs auflosl. Selbsiverslandlich isl aber auch ein 
Einsaiz der Waschmitlelformkorper iiber eine Dosierhilfe problemlos moglich und im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung bevorzugt. 

Ein weiterer bevorzugler Formkorper, der hergesielli werden kann, hat eine plat ten- oder lafelanige Slruklur mil ab- 30 
wcchsclnd dicken langen und diinnen kurzen Segmenten, so daB einzelne Segmenle von diesem "Riegel" an den Soll- 
bruchstcllen, die die kurzen dunnen Segmenle darstellen, abgebrochen und in die Maschine eingegebcn werden konnen. 
IDicses Prinzip des *'riegelfbrmigen" Foniikorpcrwaschmitlels kann auch in anderen. geomelrischen Formen, beispiels- 
weise senkrechl stehenden Dreiecken, die iediglich an einer ihrer Seiien langsseils miteinander verbunden sind, verwirk- 
lichl werden. 35 

Moglich ist es aber auch, daB die verschiedenen Komponenlen nichi zu einer einhcillichen Tableiie verprcBt werden, 
soncicm daB Formkorper erhalten werden, die mehrerc Schichlen, also mindesiens zwei Schichien, aufweiscn, Dabei isl 
cs auch moglich, daB diese verschiedenen Schichien unterschiedliche Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschafien der Fonnkorper result ieren. Falls beispielsweise Komponenlen in 
den l-'onnkorp>em enthallen sind, die sich wechselseilig negativ beeinflussen, so isl es moglich, die eine Komponenle in 40 
der schneller loslichen Schicht zu iniegrieren und die andere Komponenle in eine langsamer losliche Schichl cinzuarbei- 
ten. so daB die erslc Komponenle bereils abreagiert hat, wenn die zweite in Losung geht. Der Schichtaufbau der Form- 
korper kann dabei sowohl stapelartig erfolgen, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanien des 
1-oniikorpers bereits dann erfolgt, wenn die auBeren Schichien noch nichi voUstandig gelosl sind, cs kann aber auch eine 
vollsiUndige Umhiillung der inneren Schichl(en) durch die jeweils weiter auBen liegende(n) Schicht(en) erreicht werden, 45 
was /.u einer Vcrhinderung der friihzeiligen Losung von Bestandleilen der inneren Schichl(en) fuhrl. 

In einer weiter bevorzugtcn Ausluhrungsform der Erfindung besiehi ein Fonnkorper aus mindesiens drei Schichien, 
also zwei iiuBcren und mindesiens einer inneren Schicht, wobei mindesiens in einer der inneren Schichien ein Pcroxy- 
Blcichinittel cnthaitcn isl, wahrend bcirn stapelfomiigen Formkorper die bcidcn Deckschichlen und beim hiillenformi- 
licn l-onukorpcr die auBerslen Schichien jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Weilerhin ist es auch moglich, Pe- 50 
roxy-Blcichinittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatorcn und/oder Enzyme raunilich in einem Formkorper 
voneinander zu trennen. Derartige niehrschichtigc Formkorper weisen den Voneii auf, daB sie nichi nur iiber eine Ein- 
spulkainmer oder iiber eine Dosiervorrichlung, welche in die Waschfiotte gegeben wird, cingeselzt werden konnen; viel- 
nichr ist es in solchen 1-ailen auch moglich, den Fonnkorper im direklen Konlakl zu den Texlilien in die Maschine zu ge- 
hen, ohne daB Vcrfleckungen durch Bleichnnltel und derglcichcn zu befurchien waren. 55 

Ahnliche EtTekle lassen sich auch durch Beschichlung ("coaling") einzelner Besiandieile der zu vcrpressenden Wasch- 
und Reinigungsmiiielzusainmenseizung oder des gesamien Fonnkorpers erreichen. Hierzu konnen die zu beschichlen- 
den Korpcr beispielsweise mil waBrigen Losungen oder Emulsionen bediist werden, oder aber iiber das M^rfahren der 
Schmelzbeschichlung einen Uber/ug erhallen. 

Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmiiiel formkorper eine hohe Siabilital auf. Die Bruchfesiig- 60 
keit zylinderfomiiger Fonnkorper kann iiber die MeBgroBe der dianietralen Bruchbeanspruchung erfaBi werden. Diese 
ist bestiinmbar nach 



_ IP 
TCDt 



65 



Ilierin stehi O fur die diametrale Bruchbeanspruchung (diameu-al fraciure suess, DFS) in Pa, P ist die Krafl in N, die zu 
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deni auf den Fornikorper ausgeiibjen Druck fiihrt, der den Bruch des Formkorpers verursacht. D ist der Fonnkorper- 
durchmesser in Meter und t ist die Hohe der Fornikorper. 

Beispiele 

Durch Abmischung von lensidhaliigen Granulaten mit pulverlorinigen Autljereitungskomponcnien warden Vorgcmi- 
sche hergesielh, die in einer Korsch-Tabletienpresse zu Waschniitteltabletten verpreBl warden. Dabei wurde der PreB- 
druck so eingestellt, daB jeweils zwei Serien von Fonnk6rp)em erhalien warden, die sich in ihrer Harte unierscheiden. 

Das Tensidgranalat, das zu den erfindungsgeniaBen Fonnkorpem El und E2 fiihrt, enthielt dabei 1 Gew,-% APCJ (= 
0,6 Gew.-% bezogen auf das gesamie Vorgemisch), wahrend ein Vergleichsgranalat, das bei Verpressung die Forinkorper 
VI and V2 liefert, kein APG enthielt. Die Fornikorper El und E2 bzw. VI and V2 anterscheiden sich nur in ihrer Harte, 
nichi in ihrer Zusamniensetzang. Die Zusanimensetzung der Tensidgranulate sowie die Zusaniniensetzang der zu ver- 
pressenden Vorgemische (und damit der Fonnkorper) zeigen die Tabellen 1 and 2. 

Tabelle 1 : Zusanunensetzung der Tensidgranulate [Gew.-%] 





Granulat fur El/2 


Granulat fur Vl/2 


C9.i3-Alkylbenzolsuifonat 


19,4 


18,6 


Ci2-i8-FettaIkohol mit 7 EO 


4,8 


5,7 


Ci2.i8-Fettalkoholsulfat 


5,2 


5,4 


Ci2-i6-Alkyl-l,4-glycosid 


1,0 


- 


Seife 


1,6 


1,6 


optischer Auflieller 


0,3 


0,3 


Natriumcarbonat 


17,0 


16,6 


Natriumsilikat 


5,6 


5,4 


Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer 


5,6 


5,4 


Zeolith A (wasserfreie Aktivsubstanz) 


28,5 


29,9 


Na-Hydroxyethan-l , 1 -diphosphonat 


0,8 


0,8 


Wasser, Salze 


Rest 


Rest 
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Tabellc 2: Zusanimensetzung des Vorgeinischs |Gew.-%J 



Tensidgranulat 


61,3 


6U 


5 


Zeolith 


2,0 


2.0 




Natriumperborat-Monohydrat 


23,7 


23,7 


to 


TAED 


2,4 


2,4 




Schauminhibitor 


4,7 


4,7 


15 


Polyacrylat 


1,4 


1,4 




Parfiim 


0,5 


0,5 


20 


Desintegradonshilfsmittel (Cellulose) 


4,0 


4,0 


25 



Die Harte der Tabletten wurde durch Verfonnung der Tabletie bis zum Bruch geinessen, wobei die Kraft auf die Sei- 
lenflachen der Tableiie einwirkte und die maximale Krafi, der die Tablette siandhiell, enuiitelt wurde. 

Zur Besiiinmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas mit Wasser geiegt (600 ml Wasser, Tciii- 
peraiur 30°C) und die Zeit bis zum vollstandigen Tablettenzerfall geniessen. 30 

Die cxperimeniellen Daien zeigt Tabelle 3 



Tabelle 3: Waschmiliellabletlen [physikalische Daien] 



Tablette 


El 


VI 


E2 


V2 


Tablettenharte 


43 N 


45 N 


60 N 


53 N 


Tablettenzerfall 


10 sec 


15 sec 


35 sec 


> 120 sec 



45 

Paten tanspriiche 

1 . Wasch- und Reinigungsmiltelfonnkorper aus verdichtetein teilchenformigen Wasch- und Reinigungsmiliel urn- 
lasscnd Tensid(c), GeruststolT(e) sowie gegcbenen falls wcitere Wasch- und Reinigungsmiitelbcstandleile, dadurch 
gekenn/cichnct daB die Foniikdrpcr Tensid(e) aus der Gruppe der Alkylpolyglycoside enlhalten. 50 

2. Wasch- und Reinigungsniittelfornikorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 0,2 bis 10Gew.-%, 
vorzugswcise 0,2 bis 5 Gew.-% und insbesondcrc von 0,5 bis 3 Gew.-% APG, jewcils bezogen auf das Fonnkorper- 
gewichl, cnthallen, 

3. Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper nach einem der Anspriiche 1 odor 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 

in ihncn cnthaltene APG einen Glycosidierungsgrad von 1,0 bis 4,0, vorzugswcise von 1 ,0 bis 2,0 und insbesondere 55 
von 1,1 bis 1,4 aufweist, 

4. Wasch- und Reinigungsniittelfonnkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 
APG ein Alkylpolyglucosid eingeseizt wird. 

5. Wasch- und Reinigungsniittelfornikorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi zusatzlich ein Desinte- 
graiionshilfsmittel auf Cellulosebasis in den Fonnkorpem enthalten ist, 60 

6. Wasch- und Reinigungsmitielfomikorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
durch Verpressen eines teilchenformigen Vorgemischs aus mindestens einem tensidhaltigen Granulai und minde- 
sicns cincr nachtraglich zugcmischten pulverfonnigcn Komponenle erhalten wurden. 

7. Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi das zu verpressende 
Vorgemisch ein Schiittgewichi von mindestens 500 gA, vorzugswcise mindestens 600 g/1 und insbesondere ober- 65 
haib von 700 g/1, aufweist. 

8. Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bzw. eine der nachtraglich zugcmischten pulverfomiigen Komponenten ein Zeolith vom Faujasit-TVp mit Teilchen- 
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groBen unierhalb 100 mhu vorzugsweise unierhalb 10 pm und insbesondere unierhalb 5 M"» ist und niindcsicns 
0,2 Gew.-%, vorzugsweise mindeslens 0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpressenden Vor- 
geniischs ausniacht 

9. Wasch- und Reinigungsmitlelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, enthaltend weiterhin cinen oder 
mehrere Sloffe aus der Gruppe der Geriistsioffe, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, pH-SteUniiltel, Duii- 
sioffe, Parfumtrager, Fluoreszenzniittel, Farbsloffe, Schauminhibitoren, Silikonole, Aniiredepositionsniittel, opli- 
schen Aufheller, Vergrauungsinhibiioren, Farbubertragungsinhibiioren und Korrosionsinhibiioren. 



